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HARDOX 400 O

. - 71210 MONTCHANIN
Fiche technlque Tél 03 85 77 0752 - Fax 03 85 77 07 55

Téle d'usure

HARDOX 400 est un acier résistant & I'abrasion d'une dureté d'environ 400 HB destiné a des applications ol la résistance & |'usure doit 5'assacier 4 de
bonnes propriétés de résilience evou de pliage & froid. HARDOX 400 offre en outre une excellente aptitude au soudage.

Domaines d'utilisation Broyeurs, cribles, alimentateurs, poches de pesage, skips, goulottes, lames d'usure, bandes transporieuses,
godets, couteaux, pignons dentds, tombereaux, chafgeuses, camions-bennes, Camions, enging de
terrassement, bulldozers, excavatrices, conduits anti-abrasion, vis sars fin, presses, etc.

Composition chimique Eparsseur i Mn P 5 Cr Ni Mo B CEv  CET

tanahse de Coulge) de tale Max. Max.  max.  mas max, MmMax. max.  max. max fypique Typsque
mim %o % %o %% ] % % ) T

3* 10 014 070 160 0025 000 030 025 025 0004 033 023

{(10)- 20 014 070 160 0025 0010 050 025 025 0004 037 027

(20} 32 018 070 I,60 0025 0010 100 025 0,25 0004 048 0,29

(32} 45 022 070 160 0025 0010 140 050 060 O0004| 057 O3

(45)- 51 022 070 180 0025 0010 140 050 060 0004| 057 0,38

(51} 80 027 070 160 0025 0010 140 100 060 O0004| 065 041

(80F130 03 070 160 0025 0010 140 150 060 0004] 073 048

*Epaisseur inféneure & 4 mm uniguement sur aicond spedal.

e M Cr+bo+V Cu+ M
CBV=C+ ¢ 5 e
Mn + Mo Cr+ Cu Mi

[ I 20 T 40

CET=0C+

Arier & grain fin

Dureté HEBW 370 - 430
Caractéristiques Limite d'élasticing Limite de rupture Allangement
mécaniques R, R, A,
Valeurs typiques, Mimmt Mirmm? %
eépaisseur 20 mm 1000 1250 10
Résilience Température Energie dimpact, éprouvettes Charpy V,
Valeurs typiques, d'essal et5al sens long
épaisseur 20 mm " J
=0 45
Essais Essais de dureté Brinell, HBW selon EN 150 6506-1, sur surface fraisée 4 0,5-2 mm de profondeur

par coulée et 40 tonnes. Les essais sont réalisés & chaque variation de 15 mm d'épaissewr pour bes tdles
d'une méme coulée

Etat de livraison Trempe ou trempé et revenu.

Dimensions HARDOX 400 est livré dans des épaisseurs de 3* & 130 mm. Voir la brochure 041-FR
Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX pour la gamme dimensionnelle.
*Epaisseur inférieurs & 4 mm uniquement sur accord spéoal
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HARDOX 400
Fiche technique

Tolérances
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OX AR
Z.l. Henri Paul
71210 MONTCHANIN
Tél 03 85 77 07 52 - Fax 03 85 77 07 58

Tolérances sur épaisseur suivant la garantie de précision de 55AB Oxeldsund AccuRollTech™
- AgcuRoliTech™ est conforme & la norme EN 10 029 dlasse A, mais comporte des tolérances plus serfrées.
Voir la brochure 041-FR-Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX pour plus de détails,

Condforme & EM 10 029,

- Tolérances sur forme, longueur el épaisseur

= Tolérances en planéité selon classe M.
{Telérance mormale)

Etat de surface

i

Condorme & EN 10 163-2

- Bxgences de surface selon classe A

- Conditions de réparation selon sous-classe 1
(Réparation par soudage autonsés)

Conditions taqhnfguni
générales de livraison

Conformément 4 notre brochure 041-FR-Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX,

Traitement thermique et
mise en oeuvre

SSAB

OXELOSUND
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5-613 B0 Oxeldsund +16 155-25 40 00 +46 15525 40 73 Mox@

Wi hardox.com WA S5al0LCOm W el dox. com TOLE D'USURE

HARDOX 400 a acquis ses propriétés mécanigues par trempe et si nécessaire au moyen d'un revenu

ultérieur. Les propriétés de |'état de livratson ne se conservent pas apres utilisation ou préchauffage a des
températures supdrieures 4 250%C. HARDOX 400 n'est pas recommandé pour des applications nécessitant un
traiternent thermegue ulténeur

Pour de plus amples informations concernant la découpe, le soudage et la mise en ceuvre, consulter nos
brochures sur waww.hardox.com ou prendre contact avec notre Service Technique Clhents,

Des mesures de protection appropriées doivent étre prises lors du soudage, de la découpe, du meulage ou de
toute autre opération de parachévement du produil. Le meulage, en particulier sur les téles pré-peintes, peut
produire de la poussidre 4 haute concentration en particules. Pour plus d'informations, s'adresser a notre
Service Technique Clients.
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HARDOX 450 iy

: : 71210 MONTCHAMIM
Fiche technique Tel. 03 65 77 07 52 - Fax 03 85 77 07 55

Tole d'usure

HARDOX 450 est un acier résistant & "abrasion d'une dureté d'environ 450 HB desting & des applications ol la résistance & |'usure doit s"assoCier a de
bonnes propriétés de résibence et'ou de pliage a froid. HARDOX 450 offre en outre une excellente aplitude au soudage

Domaines d'utilisation Bennes, conteneurs, broyeurs, cribles, alimentateurs, poches de pesage, skips, goulottes, lames d'usure, bandes
rarsporteusas, godets, touteaux, pignons dentes, etc
Composition chimique Epaisseur € Si Mn P 5 Cr Mi Mo B CEv  CET
(analyse de coulée) de téle max., max, max.  ma max., max. max. max  max fypeque ypigue
mm % % % %o % % % % %
3* 10 019 070 1,60 0025 0010 025 025 025 0004|041 030
{10} 20 021 07 160 0025 0010 050 025 025 0004|047 034
(20)- 40 023 070 180 0025 0010 100 025 025 0004|057 037
(40} 50 0623 070 180 0025 0010 140 025 060 0004]059 0,36
(50)= 80 026 070 160 0025 0010 140 1,00 060 0004|072 0.41

*Epaisseur inférieure & 4 mm uniquement sur accord spéaal

N BAn Cr+ Mo+ Cu+ M
e S + =7z
CET=C+ Mn+bMo 4 Cr+Cu 4 i

10 Z0 40

Aceer & grain fin

Durete HBW 425 = 475

Caracteristiques Limite d'élasticité Limite de rupture Allongement

mécaniques R, R A,

Valeurs typigues, Mfmim? Nmim? B

épaisseur 20 mm 1200 1400 10

Résilience Température Energie d'impact, éprouvettes Charpy |

Valeurs typiques, d'essai essai sens long

épaisseur 20 mm " J
40 40

Essais Essais de dureté Brnell, HBW selon EN 150 6506-1, sur surface fraisée a 0,5=2 mm de profomndeur
par coulde ef 40 tonnes. Les essas sonl réalsés a chaque vanation de 15 mm d'épaisseur pour bes toles d'une
méme coulée,

Etat de livraison Trempé ou trempé et revendu.

Dimensions HARDOX 450 est liveé dans des épaisseurs de 3* 4 80 mm. Voir la brechure 041-FR-Informations Générales,

WELDOX, HARDOX et ARMOX pour la gamme dimensionnelle

*Epaisseur intérieure 3 4 mm uniguement sur accord special
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HARDOX 450
Fiche technigue

Tolérances

Versen 2006-05-15
Sid. 2 (2)

Z.l. Henri Paul
71210 MONTCHANIN
Tel. 03 85 77 07 52 - Fax 03 85 77 07 55

Tolérances sur épaisseur suivant la garantie de précision de SSAB Oxelésund AccuRollTech™
- AccuRollTech™ est conforme A la norme EN 10 029 classe A, mais comporte des tolérances plus sermées
Vair la brochure 041-FR-Informations Générales WELDOX, HARDDX et ARMOX pour plus de détails.

Conforme 4 EN 10 029,

= Tolérances sur forme, longueur et Epaisseur

- Tolérances en planéité selon classe N
(Tolérance normale)

Etat de surface

Conforme 4 EN 10 163-2

- Exigences de surface selon classe &

= Conditions de réparation selon sous-Classe 1
(Réparation par soudage autorisée)

Conditions techniques
générales de livraison

Cenformément 4 natre brochure 041-FR-Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX

Traitement thermique et
mise en oeuvre

SSAB

OXELOSUND

HARDOX 450 a acquis ses propretds mécaniques par trempe et 5i Necessaire au moyen d'un revenuy

ultérieur. Les propriétés de I'état de Inraison ne se conservent pas aprés utilisation ou préchauffage a des
temperatures supéneures 4 250°C, HARDOX 450 n'est pas recommandé pour des applications nécessitant un
fraiternent thermique witérieur,

Pour de plus amples informations concernant la découpe, le soudage et la mise en oceuvre, Consultér nas
brachures sur waww. hardox.com ou prendre contact avec notre Senace Technigue Clients

Des mesures de protection approprices doivent &tre prises lors du soudage, de la découpe, du meulage, cu
de toute autre opération de parachévement du produit. Le meulage, en particulier sur les thles pré-paintes,
peut produire de |a poussiére & haute concentration en particules. Pour plus diinformations, s'adresser a notre
Service Technigue Clients,
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HARDOX 500 iy

. - 71210 MONTCHANIN
Fiche technique Tél 05 85 77 07 52 - Fax 03 85 77 07 55

Tole d'usure

HARDOX 500 est un acier résistant a I"abrasion d'une dureté d'environ 500 HB desting a des applications o
la résistance & I"'usure de la t8e est un facteur important pour le chom du matériau

Domaines d’utilisation Broyeurs, cribles, alimentateurs, poches de pesage, skips, goulottes, lames d"usure, bandes transporteuses,
godets, couteaux, pignons dentés, tombereaux etc
Composition chimique Epaisseur C Si Mn P 5 Cr i Mo B CEV CET
{analyse de coulée) de tdle mMmax. Mmax Mmax. max max. max, max, rmax  max | ypiguee mm
Frim % kS % S % %4 W % 8%
4 =13 027 070 11680 0025 000 .00 025 025 0004 | 049 0,34
(1332 029 070 160 0025 00 100 050 030 0004 | 062 0,41
132)- 40 0,29 0,70 160 0025 0010 100 100 O&80 0004 | 054 0,43
{40)- 80 030 070 160 0025 0010 150 150 060 0004|074 046
Pl Cr+Mao+V Cu + Mi
EE"HI = C + T + 5 =+ 15
Pin + Mo Cr+Cu i
CET = 4 10 + IU + d-_ﬂl
Agier a grain fin
Dureté 4-32mm  HBW 470 - 530
(32) - B0 mm  HBW 450 - 540
Résilience Température Energie d’impact, éprouvettes Charpy v,
Valeurs fypiques, d'essal €55ai 5en5 long
epaissewr 20 mm =C J
=40 30
Essais Ezeais de durete Brinell, HEW selon EM 150 6506-1, surface fraites 0,5%-2 mm de profondewr
par coulde et 40 tonnes. Les essais sont réalisés & chaque vanation de 15 mm d'épaisseur pour bes tdles d'une
méme coulée.
Etat de livraison Trempé ou trempd et revenu.
Dimensions HARDOX 500 est livré dans des épaisseurs de 4 & 80 mm. Viair la brochure 041-FR

Informations Générales WELDOX, HARDODX et ARMOX pour la gamme dimensionnelle

Tolérances Tolérances sur épaisseyr suivant la garantie de précision de SSAB Oxelésund AccuRollTech™
= ACCuRolTech™ ecf conforme A la norme EX 10 029 classe &, mais comporte des tolérances plus serrees
Vaoir la brochure 04 1-FR:-Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX pour plus de details

Conforme & EN 10 029,

- Tolérances sur forme, longueur et épaisseur

- Tolérances en planégité selon classe M
(Tolérance nonmale)
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HARDOX 500
Fiche technique

Etat de surface

Version 2005-07-04
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OXAR
Z.l. Henri Paul
71210 MONTCHANIN
TeLO3BS 770752 -Fx (3857707 55

Conforme & EN 10 163-2

- Exigences de surface selon classe A

= Conditions de réparation selon sous-classe 1.
(Réparation par soudage autorisée)

Conditions techniques
générales de livraison

Conformément & notre brochure 041-FR-Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX.

Traitement thermique et
mise en oeuvre

SSAB

OXELOSUND

HARDOX 500 3 acquis ses propriétés mécaniques par trempe et 5 nécessaire au mayen d'un revenu

ultéreur. Les propnétés de I'état de Ivraison ne se conservent pas aprés utilisation ou préchauffage a des
températures supérieures 3 250°C. HARDOX 500 n'est pas recommandé pour des applications nécessitant un
traiternent thermigue ulténour

Pour de plus amples informations concernant la découpe, le scudage et la mise en oeuvre, consulter nos
brochures sur www hardox,com ou prendre contact avec notre Service Technique Chents.

Des mesures de prolection approprides doment étre prises lors du soudage, de la découpe, du meulage ou

de toute autre opération de parachévement du produit. Le meulage, en particulier sur les thles pré-peintes,
peut praduire de la poussibre 3 haute concentration en particules. Pour plus d'informations, s'adresser 3 notre
Service Technique Clients,
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HARDOX HiTuf

Fiche technique

Toéle d'usure

Version 200%-03-01
S5ud. 1(2)

OXAR
Z.1. Henri Paul
71210 MONTCHANIN
TeL 03 85 77 07 52 - Fax (385 77 07 55

HARDOX HiTuf est un acier antiabrasion offrant une extréme résistance a la fssuration. D'une dureté d'environ 350 HBW, I"acier HARDOX HiTuf est
desting & des applications requérant en combinaison une ténacité dlevée et une bonne résistance a "abrasion

Applications Lames d’usure, outils de démolition, dents de rippeur.

Composition Chimique Epaisseurde C S Mn P S C N Mo V Nb B CEv  CET

{amalyse de coulde) e, Max Imax max max max Max max max max max  max val. wval
mm % T N % % % B % T % type  type
40-70 020 050 1,60 0020 0010070 2,0 0,70 0,0600,04 0005 | 055 0,36
(70}120 020 060 160 0020 0.0100,70 20 0,70 0090004 0005 | 064 039
Acier & grain fim.

hn Cr+ Mo+ ¥ Cu + Ni
CEV= L+ & + © + T3

Mn + Mo Lr+Cu Mi
':ET: |:+ ]l:| Eﬂ' i E

Durete HEW
310 - 370

Proprietes Mecaniques Epaisseur de Limite d'élasticité Limite de rupture  Allongement

Valewrs types tole, R.s R, A,

mm MFa WMPa b
40 - 70 950 Y80 16
(F0) - 120 BS0 a00 16

Résilience Epaisseur de Température Energie d'impact, Charpy-V

Valeurs types téile, d’essai & 1/4 de profondeur, sens longitudinal
e o I
A - 70 A0 95
(70) - 120 =0 FL1)

Essais Essal de dureté Brinell HBW selon EM 150 6506-1, sur surface fraisée a 0,5-2 mm de prolondeur, par coulée
et lot de 40 1. Des essais sont effectués pour chague variation de 15 mm de I'épaisseur des tdles pour la
rreme coulae,

Etat de livraison Trempé,

Dimensions

SSAB

OXELOSUND

La tdle HARDOX HiTuf est bvrée en dpaisseurs de 40 & 120 mm. Pour toute information complémentaire, voir
notre brochure 042 -Informations Générales WELDOX, HARDOX et ARMOX,

SRAE Oxeldtumd AR
5-513 BD Oxaldsund
weanes hard o com

Tl Tikldfax:
+46 155-25 40 &0 +d6 155-25 40 73
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HARDOX HiTuf Version 2005-03-01
Fiche technique 5d.2(2)
oOXAR

Z.1. Henri Paul
71210 MONTCHANIN
T 0385770752 - FX 03 85 77 07 55

Tolérances Tolérances d'épaisseur selon la garantie de précision en épaisseur de S5AB Oxeltsund AccuRellTech™
- AccuRoliTech™ satisfait les exigences de EN 10 029 Classe A, mais offre des talérances plus serrées. Des
informations plus détaillées sont fourmies dans notre brochure 042- Informations générales sur les produits
WELDOX, HARDCX et ARMOX,

Selon EN 10 029
- Tolérances de torme, longueur et largeur

- Tolérances de planéité selon la Classe N (Tolérances normales)

Etat de surface Selon EN 10 163-2
= Critéres selon classe A.
- Conditions de réparation selon sous-classe 1.
(Réparation par soudage autorisbe)

Conditions techniques Selon notre brachure 042-Informations Géndrales WELDOX, HARDOX et ARMOK,

geénérales de livraison

Traitement thermique et HARDOX HiTul a ablenu ses propriétés mécaniques par trempe el, korsque néCessaire, par reveny ultérieur.
mise en oeuvre Les propriétés de "état de Ivraison ne peuvent pas &lre conservées aprés exposition a des températures

d'utilisation ou de préchauffage excédant 450°C

Pour toute information concernant le soudage et |a fabrication, voir nos brochures sur wwvw. hardox.com ou
consulter notra Serace fechnique aprés-vente.

Des mesures de protection et de sécurité appropriées doivent &tre prises lors du soudage, de la découpe, du
meulage ou autre type de travail du produil. Le meulage, surtout sur des toles revétues d'un apprét, peut pro-
voquer de [a poussiére & haute concentration de particules. Notre Département Techneque Aprés-vente sera en
mesure de fournir des informations supplémentaires sur demandse,
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