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A ~ GUIDE DE L UTILISATEUR

. 1 - Généralités

Le générateur SAFMIG 380 BL est utilise pour le soudage semi-automatique
- sous protection gazeuse, et permet

le soudage MIG - MAG :

- continu [ Acier - Cupro
- séguentiel - point {option) J Aluminium

T
/\

Poids net : 155 kg

Ce poste est équipé d’un chariot porte-bouteille rabattable.

GAZ :

Tous les gaz protecteurs sont disponibles a 1’AIR LIGQUIDE {Argon - Atal -
Teral -~ C0Z2 - Noxalic 12 etc...)
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A ~ GUIDE DE L UTILISATEUR

s

1 - Généralités

PRIMALIRE
- BAFMIG 380 BL 9160-0232 220/380 Vv
- SAFMIG 380 BL —E£- 9160-0233 220/240/380/415/440/500 V
Embase pour alimentation réchauffeur (B4)
Fréguence 50 HZ
Puissance maxi absorbee 15,5 kW
Facteur de puissance ' 0,95
Intansité absorbée & 100 % : : 26 A/220 vV
15 A/380 V
Intensité absorbée & 60 % 38 Af220 V
22 Af3B0 vV
SECONDAIRE
Tension & vide ' 18 & 46 V
Facteur de marche 100 % 250 A2 V
Facteur de marche &0 % 320 A/36 V
Classe de protection P23
Classe d’isolement H
DEVIDAGE
Vitesse de dévidage 2 a 20 m/mn
Commande gachette 27T -4T
DOMATNE (O 'EMPLOL
Acier nfil 0,8 a 1,2 mm
Inox B fil 0,8 & 1,2 mm
Alliage léger @ fil 1,0 4 1,6 mm
Fil fourre g fil 1,2 a 1,6 mm
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‘A — GUIDE DE L UTILISATEUR

1 ~ Géneralités

Plagques signalétiques

~ 220/380 V
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A — GUIDE DE L’UTILISATEUR

2 - Description

Face Avant

1 - Voyant vert (sécurité thermigque)
2 - vVaoyant blanc (mise sous tension)
3 - Commutateur "MARCHE-ARRET"

4 - Inverseur "2T 4T"

5 - Commutateur 6 positions

6 ~ Commutateur 4 positions

7 - Self de stabilisation .

8 - Embase du raccord repide

9 - Régloge de la vitesse fil

10 - Module anti-collage

9 05 371-235 A



A - GUIDE DE L UTILISATEUR
2 - Descriptibn

Options

| @

-

A - Coffret CF3 (Fulse d’arc} 3155.
8 — Module électronique 9160.
C - Kit chape Fil Fourre 9160.
D - Appareils de mesure

Amp/Volt 9155.
E - Devisaf BL 5 m 39160.
E — Dsvisaf BL 10 m 9160.
E

- Devisaf BL 15 m 9160.

safmig
89051

0148
0513
4817

0134
0518
0519
0520

o

~ Pour les Dévisafs BL se reporter a 1’instruction N°311-636
~ Pour le coffret CF3 se reporter a l’instruction N°371-33

10
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A - GUIDE DE L UTILIGATEUR
2 — Description

Module anti-collage (9160-0521)

Ce module permat les fonction PR (anti-collage) réglage de
0,05 & 0,85 seconde et PG {postgaz]) fixer & 3 secondes.

T N

Réglage du PR (anti-

Y,

v ”,///,/’cullage]
2

|

: 3s ' !
Gaz —d G_J— Gas Gaz __l I—— Gas

dévidage ] L wire feed dévidage— | L wire feed
courant de i . | welding current courant de._i__‘ : ‘_:.._._..welding curmrent
soudage t soudaga ‘ i
L O Q ® 0
« 2T» PR PG « 4T » PR PG
Gachette appuyée ..
Gachette relachée O
2 Temps 2T
4 Temps "aT"

1 b8 371-235 A



& — GUIDE DE L UTILISATEUR
2 - Descriptions

Module Electronique (9160-0513)

gY@y

CcM3

>@ | PS -

P1 : réglage du soudage point (SP)

CM3 : commutateur mode de soudage Anti-collage : PR
point . . . Postgaz : PG
intermittent -—- Soudage point : &P
continu Soudage intermittent : SI

PS5 : réglage du (PA) (anti-college)

12 DS 371-235 A



A - GUIDE DE L‘UTILISATEUR
2 -~ Descriptions

Module électronigue (9160.0513)

3
fod

safmig
SE0BL

E\ E
:aa-

00

—~ Couper l’alimentation du poste
- Enlever le panneau [A)
- Débrancher le connecteur (B)
du module anti-collage
~ Petirer le module anti-collage (C}
- Introduire &t brancher le module
avec le connecteur (B)

13 DS 371-235 A



A — GUIDE DE LUTILISATEUR

2_

Gaz
dévidage

coursnt da
scudage

Gaz
dévidage

courant de
soudage

Gaz
dévidage

courant de
soudage

Gaz
dévidage

courant de
soudage

Descriptions

Module électronigue (9160-0513)

Cycle du module electronique

Gaz — ’ L—- Ges

. Gas
]
] 7 l‘__, wire faed dévidage .. _ e — wirs fead
’ A 1
] ' : Lwelding current courant de : Lg_welding curregnt
) soudage | !
® o} 0 e O
« 2T» PR « 4T » PH
-~ g »
0,0¢ & 0% Apeands,

‘<—3L‘]-— Gas

— wira feed
— ; l__welding cument
—1. '
| O
« 2T» PR PG
CM3 »

—_ . l__ Gas
[
__.——_E_____r__ wire fead
1
i
—tPl—™ l__‘welding current
0,143s i
o O
« 2T» SP PR
— L__ Gas
LU wice foed
] Lweiding current
® Q
« 2Tn SP PR

14

e | L e

dévidage. ! .._....__;_. wire feed
courant da_:._‘ .__.:,.;u.welding current
soudags & S & 4

« 4T » PR PG
- o

Gaz _.__! ]-_. Gas
dévidage:_:u_r——_\——.-;— wire feed

[
i .
courant de__] 1_'_ welding current
soudage '

« 4T » SP PR

gachetie appuyée @ press trigger
gachetta refachée O releasa trigger
2 temps «2Tn single on-off
4 tamps «4dTn double on-off
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A — GUIDE DE L UTILISATELR
2 ~ Descriptions

Kit chape Fil Fourré (9160-4817)

. Devidage des fils électrodes
Fil : Acier
Aluminium
Fil Fourreé

Monter les accessoires suivant le tablesu p 41.

Particularité du devidage des fils fourrés : 1,2 et 1,6 mm.

b

N

o

o

|
gy

Galat miernié |
Driven roller

Galet moteur
Driving roller

Le contre galet et galet moteur sont constitués par 2 engrenages a denture
droite dans lesquels sont pratiqués 2 saignées de forme circulaire pour
logement du fil.

Ce systeme a l’avantage par rapport aux gorges de galets habituelles
d’offrir une surface galet fil plus importante et permet de diminuer la
pression du contre galet, le contre galet entrainé par le galet moteur grace
au systéme engranage devient donc un deuxieme galet moteur.

15 ps 371-235 A




A - GUIDE DE L UTILISATEUR
2 - Descriptions

Montage du kit

Poste hors tension -

Devisser l'axe C

Enlever la chape standard
Aetirer le galet D et mettre
en place le galet 9161-4878 .

(opOI

- Monter sur ls chape le contre galet pignon sur
son axe B

~ Monter la chape Fil Fourré en lieu et place de
la chape standard axe (C)

- Equiper la platine des guides—fil entrée et
sortie platine suivant tableau p 41%.

16 D5 371235 A



A - GUIDE DE L UTILIBATEUR
2 - Descriptions

Trousse appareils de mesure {9155-0134)

Ampéremétre
Voltmétre

oo
e
88
0O a
< B

~ Débrancher le céble alimentation du poste
- Enlever les panneaux {A) et (B) et le cache (C})

S _ 3”:%

[T+

T

4

Fi

~44

- Introduire le module — Brancher le fil 41 sur le

- Brancher les Fils 40 et 44 protecteur de tension
sur le shunt d’ampéremetre Aep. 23 p 38 . -

17 DS 371-235 A



A - GUIDE DE L‘UTILIGATEULR

3 — Mise en service

Le poste est livré sur pclétte, le dégaper de celle-ci, il est prét & &tre
raccordé et aquipe.
1) Couplage de la tension au réseou :

- contriler la tension secteur

- modifier en conséquence le détrompeur (S)
du commutateur "MARCHE-ARRET" (0-220-380)

POSITION 220 V POSITION 380 V

X 220 )

- Version Export {9159-0233)

Effectuer le couplage suivant la tension du réseau et les
indications suivantes :

220V — 240V . 380V
1
r@ﬂ’rrm e | T TR (e | (e R e

415V 440V 500V
TERH (e | MRS FEERE H R
{le}il‘!sjfj7lalgl‘°i1‘]al iysiul{siwi;;lw 19 1{2f3|ats|6]7|a|ao|n 2t a)s|isjshr{ia|r l!]2]3[4151617[Bl9[10]ﬂIll] [‘3l"l'si'5i’7l‘al‘9]

18 D5 371-235 A



A ~ GUIDE DE L"UTILISATEUR

3 - Mis

2] Baccordement réseau

E an service

Avant de raccorder le cable au résesu, il est essentiel de

- verifier que le point de branchement n’est pes sous tension du

résead,

it

- vérifier que le commutateur "MARCHE-ARRET" est sur la position "o",
- vérifier que le conducteur de terre (jaune-vert) est raccorde,

- démonter le panneau droit du poste,
- passer le céble d’alimentation par le passe-¥il du panneau arriere,
- raccorder le cable d’alimentation sur la plague a borne rep 14 p 38.

TENSION FRIMAIRE CABLE D’ALIMENTATION COSSES
220/380 4 X 10 mm2 4
220,240/ 380 Ref : 0064.1053 R&F : 0015.4101
41574407500

Mise en place du il

suivant le tableau page 41

1’extérieur du connecteur rapide {C],

i

Refermer la chape mobile (B},
Raccorder la torche MAMIG sur le raccord rapide (C).

/

=

I

D

)

A
J>~.\|(‘

Mettre en place les accessoires de la platine de devidage (A)

Mettre en place le bobine et faire sortir le fil de 10 cms &

05 371-235 A



‘A - GUIDE BE LUTILISATEUR

3 - Mise en service

4] Haccordement Gaz

1_ Mettre lo boutellle de gez sur le support bouteille,

— Remettre en place la chaine de sécurité,

3 Monter le détenteur debit-métre,

4. Raccorder le tuyau de gaz livré avec le générateur,
Quvrir la bouteille de gaz.

5) Mise sous tension

~ Paccorder le céble de masse & 17une des sorties
de self rep. 7 p 9,

- Mettre sous tension le réseau et tourner le
commutateur rep. 3 p 9 en position marche,

- Le voyant blanc de mise sous tension s’allume,
le voyant vert s’allume ensulte le poste est
prét a fonctionner, il s‘éteint en cas de
dépassement du facteur de marche quand les
sécurités thermiques se déclenchent.

20 DS 371-235 A



GUIDE DE L UTILISATEUR

4 - Entretien

ATTENTION : Méme 1 interrupteur du poste coupé, le cable primaire reste sous
tension. Avant toute intervention, débrancher le poste du secteur.

Le maintien en bon état de cet appaereil, malgré la robustesse de ce
matériel, exige un minimum d‘entretien.

La fréquence de ces opeérations dépend des conditions d’emplol {local plus
ou moins poussiérieux, utilisation intensive ou rare du materiel,
précautions prises par le soudeur, etc...}.

En moyenne, les opérations mentionnées peuvent étre utilement effectuées
une ou deux fois par an : elles sont trés simples.

OPERATION D’ENTRETIEN

Démonter le capot et les panneaux du générateur et aspirer les poussi&res
et les particules métalliques accumulées entre les circuits magnétiques et
les bobinages du transformeteur. Ce travail sera exécuté avec un embout
plastique afin de ne pas endommager les isolants des bobinages.

Examiner les différentes connexions. S’assurer gue celles qui sont
réalisées par boulons et écrous sont bien serrées & fond. Surveiller en
particulier l’état des bornes secondaires sur lesquelles se branchent les
cables de soudage.

Il est essentiel que ces bornes soient correctement serrées pour gerantir
un bon contact électrique et éviter ainsi des echauffements qui pourraisnt
provoquer leur dégradation.

DEVIDAGE

La position verticale de la platine empéche pratiquement les particules
metalliques de s’accumuler.

I1 est toujours recommandé de souffler fréequemment & 1'air sec, ou & défaut
d’air sec, par un jet de gaz de protection, toutes les parties dont la
proprete est douteuse.

Aemplacement des galets et guide du fil

Ces accessoires assurent dans des conditions d’utilisations normales un
service prolongé avant de nécessiter leur échange. 11 arrive cependant gue
la qualité du fil employé influe sur la tenue, cela se manifeste soit par
une trace d’usure exagéree, soit par un colmatage di & un dépdt adherent.
Pour minimiser ces effets négatifs, il est bon de surveiller l’état de
propreté de la platine.

Le groupe moto-réeducteur ne nécessite aucun entretien.
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B - MAINTENANCE

1

Synoptigue de fonctionnement

Fonctionnement "2T"

Le genérateur est alimenté en gaz
et relié electriguement au réseau

te commutateur CM1 est mis sous
tension

- TA1 est alimenté

- le voyant L1 est allumeé
- le voyant L2 est allumé
- MV1 tourne

Appui-gichette

- EV1 est alimenté [écoulement gazeux)

- B1 est alimenteé

~ Moteur M2 tourne (dévidage fil)

- CT1 est alimenté {courant de soudage)

Relache gachette

SOUDAGE

- EV1 n’est plus alimenté (postgaz 3 s)

= A1 n’est plus alimenté (tempo anti-collage)

- Arrét instantané de M2
- ET? n‘est plus alimenté

— Commutateur "MARCHE ARRET"
- Transformateur Auxiliaire

- Voyant blanc de mise sous tension

- Voyant vert sécurité thermique
~ Moteur de ventilation

- Electrovanne gaz

- Relais

- Moteur de dévidage

- Telérupteur

24

CM1
TA1
11
12
M1
EV1
R1
Me
A2

ARRET SOUDAGE

05 371-235 A



8 - MAINTENANCE

1

Synoptique de fonctionnement

Fonctionnement "47"

Le générateur est alimenté en gaz
et relié electriguement au réseau

Le commutateur CM1 est mis sous
tension

- TA1 est alimenté

- le voyant L1 est allumé
- le voyant L2 est allumeé
- MV1 tourne

Appui-gachette

- EV1 est aelimenté (ecoulement gazeux)
- A2 est alimente

Relache gachette

- A1 est alimente
- Moteur M2 tourne
- €Tt alimenté (courant de soudage)

SOUDAGE

Appui—gdchette

- A1 n'est plus alimenté (Anti-collage])
- Arrét de M2
~ CT1 n’est plus alimente
- R2 s’ouvre

Aelache gachette

- EV1 n’est plus alimente [temporisation postgaz)

ARRET S0UDAGE

25
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B - MAINTENANCE

2 - Schéma bloc de fonctionnement

Ll

B2

—

|
i
|

L n

b= —my

Option AV{
l—i_ ———]—J

! |
! 'l

G

shl

TP1
Cmil CT} CM2 Cm3
| mvi
i [ 1 ]
A2| |ICTH EV] R1
Moduie
Anti- collage
ST2 B1
TA1 {
PR-PG
—ISTI
-
I

@___

Z2

07
o J

ATI

26
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B -MAINTENANCE
3 - Procedurs de dépannage
Mise en route du genérateur

Avant tout changement de carte eélectronigue, véritier les tensions d’entree et de
sortie & ses bornes. - T

CYCLE NURMAL INCIDENT DE CAUSE CONTROLE
FONCTIONNEMENT FRUBAHLE A EFFEGTUER
Mise sous.tansion Déclenchement du Calibrage de Vérifier le cali-
du générateur dispositif de l7alimentation brage en fontion
disjonction du de la plaque signa-
reseau létique
Couplage réseau Vérifier position

du commutateur M1

Vérifier san état
et son cdblage

Masse accidentelle! Liaison de cébles
avec la carrosseris

Transtormateur de Controle du primai-
puissance TP 1 re.

Débrancher le se-
condaire sur le
pont mixte gt le
Fusible & 1.
Hemettre sous ten-
sion, si la diz—
Jonction se repro—
duit remplacer TP1

Controle du secone
daire.

Verifier les ten—
sions secondaires.

Diodes de puissan—! Vérifier 4
ce en court—-ciruitt 1’ohmeire

27 DS 371235 A



B - MAINTENANCE

Procédure de dépannage

Mise en route du générateur

CYCLE NORMAL

INCIDENT DE
FONCTIONNEMENT

CAUSE
PROBABLE -

CONTROLE
A EFFECTUER

Moteur de ventila=
tion fonctionne

‘Voyant blanc
s'allume

Voyant vert
s allume

Moteur ne fonction=
ne pas

Vayant blanc ne
s'allume pes

Voyant vert ne
s’allume pas apreés
la lére mise

en service

Voyant vert ne
s’allume pas lors
d’‘un réarmement du
genérateur

Fusible de protec~-|

tion F1 - 6 A

Moteur défectueux

Transformateur

_ auxiliaire TA 1

Voyant blanc dé-
fectueux

Fusible F2 : 16 A

Voyant vert defec-
tuesux

Contact de dépas-—
semant du facteur
de marche défec-
tueux {5t2)

Contact de securi-
te de ventilation
déefectuaux (5t1)

Vérifier dans le
compartiment
dévidage

Verifier les ten-
sions & ses bornes
(220 V entre 103 et
100) -

Vérifier le transfo
au primaire {(220V/
380 V=) et au
secundaire 24V=
entre 201 =t 200

Verifier son aii—
mentation 24 V=

Verifier dans le
compartiment dévi-
dage

Vérifier son ali-
mentation 24 v=

Vérifier son eiat
et sa continuité
glectrigue [Rep 24
p 38 }

Vérifier son état
et sa continuite
électrique (Rep 20
p 36 )

DG 371-235 A




MAINTENANCE
Procédure de dépannage

Mise en route du générateur

CYCLE NUOHMAL INCIDENT DE

FONCTIONNEMENT

CAUSE
PROBABLE

CONTHOLE
A EFFECTUER

Appuil sur la
gachette

Rien ne marche

Circuit gdchette
défectueux

Vérifier si les
voyantg blanc et
vert sont allumés

Déconnecter la
torche et vérifier
sur le connecteur
rapide et sonner
ies bornes 1-2 et

Verifier le circuit
gachette de la
torche indépendam-—
ment du reste -

CD%@
ranes

| |
| |

.h-- s § — - —

Changer le micro-
roptedr s’il est
detfectusux. ‘




B - MAINTENANCE
Procedure de dépannage

Mise en route du géngrateur

CYCLE NORMAL INCIBENT DE

FONCTIONNEMENT

CAUSE
PROBABLE

CONTROLE
A EFFECTUER

Appul gachette
Gaz + dévidage +

courant de soudage| Pas de ga:z

le relais R1 est
défectueux 

Bouteille vide ou
fermae

-~ débitmétre a (
ou detérioré

- circuit gaz
défectueux

Electrovanne
défectususe

Varifier l’'alimsen-
tation de la bobi-
nm 24V3 ;
Sorner les comtachs)

Lébrancher la teor—
cha

Shunter 1 et 2 sur
le raccard rapide |
et vérifier gue ls |
gar sort

51 oui, verifier
circuit torchs

Vérifier la tensicon
aux bornes de
1’électrovanng Y1
Rep 17 p 3B

24 V= {gachettis
appuyae )

a3

D5 371-235
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 — MAINTENANCE

Prozédure de dépannage

Mise en route du genérateur

CONTROLE

CYCLE NORMAL INCIDENT DE CALSE
: FONCTIDONNEMENT FROBABLE A EFFECTUER
Appui géchette gaz| Pas de fil 5i le moteur tour-

+ dévidage + cou-
rant de soudage

ne -~ Pression du
contre galet
insuffisante

Frein de bobine
bloquée

5i le galet moteur

"ne tourne pas

Rototransformateur
défectuaux

el

R

rJ 12 4 5

6 7 8 910 [1

.}

—

l.e pent redresseur
defectueux

Contact relais A1
défectueux

Continuité élec-
trique de A1

Moto—reducteur
défectueux

Resserrer la chape
Rep 34 p 40

Desserrer la vis
centrale de 1l’axe
de bobine Rep 27
p 38

Sonner le roto-
transformateur

Rep 31 p 38

En tournant le bou-
ton veérifier la
variation de la
tension sur B2
entre 4 et 3 =0 &
{26~28-30]) V
Vérifier entre 5 et
3 = (26-28-30} V

Vérifier le pont
redresseur D2

Aep .16 p 38

24 V = aux bornes
de Z2

Vérifier Rep 13
p 38

Vérifier

Vérifier 17aliman-
tation entre 1 et
2 sur B2

0 & (26-28-30) V¢

31
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B = MAINTENANCE

Procedure de dépannage

Mise en route du générateur

CYCLE NORMAL

INCIDENT DE
FONCTIONNEMENT

CAUSE
PROBABLE

CONTROLE
A EFFECTUER

Appui gachette gaz
+ dévidage + cou-
rant soudage

Pas de courant de
soudage

Masse - non
raccordée a la
piece

Tension & vide

Contacteur CT1
défectusux

Commutateur M1

Contréler tension
entre 44 et {42-43}
Voir tableau p 8

5i tension corract
vérifiar la conti-
nuité électrigue
au niveau de la
torche

Verifier alimenta-
tion CT1 Hep 12

p 38 24 y=
Vérifier les
contacts

Le poste ast décon-—|
necté du réseau

vérifier la conti-
nuité électrique

voir tableau p 35

Ex: position 220 Vv

L2

P

DE 371-235 A




8 — MAINTENANCE

Procédure de depannage

Mise sn route du générateur

CYCLE NORMAL

INCIDENT DE
FONCTIONNEMENT

CAUSE
PROBABLE

CONTROLE
A EFFECTUER

Commutateur CM2

Commutateur CM3

Transtormateur TR1

Véprifier continuiteé
électrique voir
tableau page 36

Vérifier continuité
électrique voir
tableau page 37

Ex : position 1

1-2

5-6

9-10
13~14
17-18
21-22

Contrdle du secon-
daire
- déconnecter le
pont redresseur 1
Aep 25 p 28
(il 10.20.30)
Controler tension
entra

- 10-20 = v

- 10-30 = v
- 20-30 = i)

En position
Commutateur CM2 A
CM3 1

S5i tension incor-
raecte changer le
transtormateur

Si tension correcte
vérifier diode D1

05 371-235 A




8 - MAINTENANCE

. Procedurs de dépannage

Mise en route du générateur

CYCLE NORMAL

INCIDENT DE
FONCTIONNEMENT

CAUSE
PROBABLE

CONTROLE
A EFFECTUER

Fin de scudage

Le fil me s’arréte
pas instantanément

Aelais R1 Rep 13
page 38

Si utilisation en
"4t" contact du
teléerupteur R2
Rep 15 page 38

‘Moteur fonctionne

d'une fagon erra-—

tigque

Vérifier les con-
tacts fil 231-217-
215

Vérifier les con-
tacts fil 223-219

Verifier connec-
tions &lectrigues

34

b 371-
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B - MAINTENANCE
3 — Procédures de depannage

Tableau des fonctions des commutateurs

CM1 13 V10 U Vv w10
e

1 3 5 7 g 11 13 15 17 19

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

\“/_ o

105 103 W U0 ! L2

200 v X X s X X X X

o

3680 v X X X X X X X

DS 371-255 A




B -MAINTENANCE

3 —Frocedure de dépannage

Tableau des fonctions des commutateurs

oMz
!
B E
Ago F
Ut {u3 | us fus |ve [Us | VB [ Ve [ Vv3 | v1|w | w3 |ws |ws WS
103 |5 |72 | 91113151719 |21]|23]|25]22 ]| 29| m
2|4 {6 |8 |10]|12)1a 16|18 |20 |22]|2a]026 |28 | 30|32
w | uo juo {ug {ve|us |ve |vo|vo|]vo |wo|wo | wowo W9
A | X x| X | X < X
B X x| x X X X
C X X | x X x| X
D X X X X X X
E X X X X X X
F x| X x| x X X

s 3vt-
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3 -Procedure de dépannage

Tableau des fonctions des commutateurs

cm3

1 g0
wiluluvlu{viv| v|vvlw w!w)]|uw
11a {s |7 sl 11131121921 ] 23
ola (5 |8 (io|li2|14a|16] 18 |20({22]|2a
ug | ua { vl uiol va | vo | vio| viol we | we | wio| wio
1| x X X X X X
2 X | x X | x X | x
3 | x X | X X | X X
1 X X X X X X
37
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B - MAINTENANCE

4 - Liste des piécas de rechangs

MAINTENANCE : PIECES DE RECHANGE PRECONISEES POUR :

-

M 1 : NIVEAU 1| - PARC BE I POSTE POUR UNE DUREE DE 3 ANS
M 2 : NIVEAU 2 - FARC DE 10 FPOSTES POUR UNE DUREE DE J ANS
REP | REFERENCE DESIGNATION N1 N2
Fi60-0232 SAFNMIG 380 BL
i 0012.1009 | Voyant vert 24 V , 1 2
2 0612.1008 Voyant blanc 24 V i 2
3 0014.3012 | Commutateur “MARCHE ARRET” 220-380 v CMi 1 2
4 0014.0120 Inverseuwr 2 T/4 T I1 1
5 0014.3011 Commut ataur & positions CH2 = i
b 7160.4263 | Commutatleur 4 positions CMJ 1
¥ | 0163.40107 | Borne femelle 0% 40 ool
KE 7160.4774 Self de stabilisation LI .
B ?160.4717 | Embase rapide dquipge 1
q 0023.5005 | Bouton de rototransformateur , - i
10 | 2160.0521 tlodule anti-coliage
11 8017,1010 | Transformateur auxiliaire 220/380 - 24732 V Ta | i
12 g0ii.2018 Contacteur 24 V (3 %x 25 A) CT 1 ' 1
13 0011.2019 Contacteur 24 V (4 x 12 &) Ri i
14 0013.7502 Plagua 3 borne '
15 0011.1086 | Télérupteaur 24 V i 2
16 | 0018.1027 | Font redresseur induit D 2 i
0320.4113 Protacteur de surtension I 2 (Sachet de 5} i 1
17 0036.0015 | Electrovanne gaz 24 V EV 1 i 2

18 0320.4330 | Ensemble de ventilation #quipé deé :
0014.1001 ¢ Condansatewr 3,5 pF 600 V

7340,3373 |y Helice | | [t
19 | 0004.0025 | Roue fixe @ 300 |

20 151.3017 | Sécuriié thermique (ventilation) 8T i 1 2
22 ?1460.4762 | Tramsformateur de soudage complet

23 0320.4113 | Protecteur de surtension (sachet de 5 7 1 i 1
24 2140.4262 | Sécuritd thermique (suhcharge) 3T 2 1 a
23 0018.3001 Multicellule Di 2

26 0800.1005 | Tuyau gaz (& x 11} noir
3376.0212 | Olive

3376.0211 Ecrou 12/100

0026.0405 | Joint

27 Fisi. 4470 Axe de hobine i
28 0020.1023 Forte fusible {fl - f2) i
0020.0066 | Fusible f1 &6 A (sachet de 10) 1 1
0020.0001 Fusible f2 15 A 1 1
27 7160.48B146 Groupe moto-rdducteur M2
30 0004.6011 Rouwe pivotante @ 125 1
21 a017.2003 Rototransformateur ATI
o O ]
et 0139 %Wm &MW
DS 371-233 A
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Schéema SAFMIG 360 BL
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B — MAINTENANCE

4 - Liste des piéces de rechange

C);
(O:IG

L

36 35 39 38 37 33 32

REP REFERENCE DESIGNATION N N 2
32 9160.4711 Ecrou de blocoage

33 9160.4708 | Corps de platine

34 9160.4808 | Chape équipee 1 i
35 ( | Roulement 6.200 RS

36 Voir ta-( | Guide fil entrée platine

37 bleau { Guide fil sortie platine

38 p 41 . Galet

39 9161.4940 | Vis de fixations (sachet de 5)

40
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B - MAINTENANCE

5 — Accessgirges -

Guide il entree platine Galet moteur | Contre galet Guide fil sortié

platine
ACIER :
2 0,6-0,8 9160 .4832° 9161.4871 Roulement 9159.5745°
a 0,8-1,0 9160 .4832° 9161.4872 9159.5745°
8 1,0-1,2 9160.4832° 3161.4B873° 6-200 RS 9159.5763°
a2 1,2-1,6 9160 .4832° 9161.4874 9158.5763
ALUMINIUM |

' Roulement )
¥ 0,8-1,0 3160.4712 G161.4891 9159.5747
¥ 1,2-1,6 9160.4712 9161.4891 6-200 A8 9159 .5748
FIL FOURRE
Chape F.F

g 1,2-1,6 9160.4832° 9161.48748 91503.4817 9159.5763°

¢ Livrés dans la version de base

ORDRE DE MONTAGE DES ACCESSOIRES

1) Guide—fil sortie platine
2) Buide-fil entrée platine

3} Galet moteur
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