	RABOUTAGE DE TUBES CYLINDRIQUES: procédé 311
	Ex. n°

	Nom :                                     Prénom :                                Classe : _______
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	                Mode Opératoire :

1- -
 Couper deux tubes de longueur 60

2-
Positionner les deux morceaux dans le « V »

3-
Monter la buse la plus proche du débit théorique.

4- Ouvrir les vannes et régler les pressions.

5-
Allumer la veilleuse au minimum.

6-
Régler votre chalumeau avec une flamme neutre de + ou - 8 mm.

7-
Pointer au dessus, faire pivoter de 1/2 tour et pointer, de ¼ de tour et pointer, de ½ tour et pointer.

8-
Souder en commençant au point A et monter jusqu’au point B.

9- Faire pivoter la pièce pour amener le point B à la place du point A et souder. Renouveler les opérations pour une soudure totale.



	 Compétences :

                                                                            

	
	Moyenne générale

(voir ECC-200)
	
	
	

	
	
	1
	2
	3

	
	Evaluation :

Faite par M.______________

	
	Profondeur de la pénétration 
	
	/30

	
	Régularité de la soudure
	
	/30

	
	Alignement des tubes
	
	/20

	
	Aspect général, finition
	
	/20

	
	TOTAL :
	
	/100


-







