	PROCEDE DE SOUDAGE 311 : < int. et ext. à plat, positionné.
	Ex. n°

	Nom :                                     Prénom :                                Classe : _______
	C4
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	Mode Opératoire :

1- Découper 6 tôles de 100 x 25 ; ép. 2 mm.

2-.Pointer en angle intérieur 3 ensembles de deux tôles arête contre arête.

3- Souder en angle extérieur (sans métal d’apport) en faisant attention de souder régulièrement les extrémités.
4- Positionner ces éléments à plat afin de les pointer aux extrémités ensemble.

5- Souder l’ensemble en < intérieur à plat.

6- Faire corriger les différents points d’évaluation par le professeur et ce chronologiquement.

7- Ebavurer, rectifier l'équerrage.


	Compétences :

1/2/3/7/13

31/32/33/34/35/36/37/38
                                                    

	
	Moyenne générale

(voir ECC-100)
	
	
	

	
	
	1
	2
	3

	
	Evaluation :

Faite par M.______________



	
	Pointage des 3 (x 2 tôles) 
	
	/30

	
	Soudures extérieurs 
	
	/60

	
	Pointage de l'ensemble 
	
	/20

	
	Soudures intérieurs

de l'ensemble
	
	/40

	
	Equerrage, planéité, finition 
	
	/50

	
	TOTAL
	
	/100


-

