	SOUDAGE OXYACETYLENIQUE - DEPOSE DE CORDONS
	Ex. n°

	Nom :                                     Prénom :                            Classe : ____Pmepo
	 C 2      
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chalumeau 

avance 

régulièrement

sans 

toucher le 

métal en fusion.

La baguette de 

métal 

d'apport 

recule

et 

plonge 

dans le 

bain de fusion sans

toucher le 

dard.

Un bon 

maintien, sans 

raideur, 

c'est

le 1

er

 

atout 

d'un bon 

soudeur.



	             Mode Opératoire :

1- Découper une tôle de 2 mm     

     d’épaisseur aux dimensions de 200 x    

      100 mm.

2- Tracer et pointer comme C1.  

3- Monter la buse appropriée :

          2 x 100 = 200 L/h d’acétylène.

4- Régler les pressions de soudage :

           Ox : 1.5 bar ; Ac : 0.5 bar

5- Exécuter les cordons de soudage en 

     suivant le même ordre que C1.

6- Suivre les instructions du professeur 

     et particulièrement veille à

     l’inclinaison de la buse, du métal

     d’apport et à ta bonne position de

     travail. 

7- Aplanir et brosser votre pièce.

8- Faire évaluer votre travail par le professeur.


	Compétences :

1/2/3/5

31/32/33/34/35/36/37/38
                        

	
	Moyenne générale

(voir ECC-100)
	
	
	

	
	
	1
	2
	3

	
	Evaluation ,

faite par M. ________________

	
	Cordons parallèles
	
	/30

	
	Cordons réguliers
	
	/30

	
	Pénétration
	
	/20

	
	Finition, aspect général
	
	/20

	
	TOTAL:
	
	/100
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Le chalumeau avance régulièrement sans toucher le métal en fusion.



La baguette de métal d'apport recule et plonge dans le bain de fusion sans toucher le dard.







Un bon maintien, sans raideur, c'est le 1er atout d'un bon soudeur.












